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LNG II
 

LNG II: вер. EN 22

Классификация

AWS A5.2 - R60*       * ближайший класс 
EN 12536 - O II

Общее описание

Сварочные прутки для кислородноацетиленовой газовой сварки строительной стали общего назначения
Хорошо подходят для сварки низкоуглеродистой стали
Максимальная температура эксплуатации 350°C 
Более высокая прочность по сравнению с LNG I

Типичный химический состав проволоки (%)

C Mn Si P S Cu

0.10 1.1 0.15 0.01 0.01 0.3

Виды упаковки
Диаметр (мм) 1.6 2.0 2.5 3.0 4.0

Ед-ца: Картонная коробка, 5 кг X X X X X 

Типичные механические свойства наплавленного металла

Состояние Предел текучести (МПа) Предел
прочности (МПа)

Относит. 
удлинение 

(%)

Ударная вязкость по Шарпи (Дж)

+20°C

Типичные 
значения: ПС 320 430 17 60

Автогенная проволока

По запросу возможна упаковка в тару иного типа и размера


