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КЛАССИФИКАЦИЯ

ГОСТ 
ТУ

: 2246-70 
: 1227-058-27286438-2007

ОБЩЕЕ ОПИСАНИЕ

Применяются для сварки низкоуглеродистых и низколегированных сталей в углекислом газе и газовой смеси.
Обеспечивают образование надежных и аккуратных швов, гарантируют стабильное горение дуги.

ХИмИчЕСКИй СОСтАв ПрОвОЛОКИ, % 

C Mn Si S P Mo Ni Cr

0,05-0,11 1,8-2,1 0,7-0,95 ≤0,025 ≤0,03 ≤0,15 ≤0,25 ≤0,2

рАзмЕры И  уПАКОвКА

Диаметр, мм 2,0 3,0

Картонная упаковка, 10 кг х х

ПрОСтрАНСтвЕННыЕ ПОЛОжЕНИЯ СвАрКИ вИд зАЩИты

 

       

СО2 и газовая смесь 80% 
Ar + 20% CO2,

PA/1G, 
1F

PB/2F PC/2G PF/3GISO/ASME

ОмеДненные/ПОлирОванные ПрУТКи

PG-5GPF/GGPG/3G

ОдОБрЕНИЯ СЕртИФИКАЦИОННыХ АГЕНтСтв

УкрСепро, ФС ЭТан,
рмрС (Ø 0,8–1,6мм - 2YMS (CO2), 3YMS (Ar+CO2),
наКС (Ø 0,8 мм, 1 мм, 1,2 мм, 1,6 мм, 2 мм, 3 мм, 4 мм, 5 мм – ГДО, ГО, КО, мО, нГДО, ОТОГ, ОХнвП, ПТО, СК;  Ø 1,2 мм, 1,6 мм – КСм);

PE/4G

мЕХАНИчЕСКИЕ СвОйСтвА мЕтАЛЛА швА, тИПИчНыЕ зНАчЕНИЯ:

временное сопротивление, 
мПа

Предел текучести, 
мПа

Относительное 
удлинение, %

Температура 
испытания, °С

работа удара KV при испытании на удар-
ный изгиб, при сварке в смеси газов, Дж

≥400 ≥305 ≥22
0 ≥47

-20 ≥47


