
Насколько нам известно, все сведения в этих таблицах были верны на момент печати. На сайте www.lincolnelectric.eu Вы сможете найти самую последнюю 
информацию. Также на нашем сайте доступны спецификации безопасности материалов (MSDS).

AlSi12
 
КЛАССИФИКАЦИЯ

ISO 18273  : Al 4047A (AlSi12(A))

Общее ОпИСАнИе

Хорошо подходит для сварки кованых и литых алюминиевых сплавов, содержащих более 7% Si 
Также могут использоваться для сварки облицовочного прохода 
Высокие сварочно-технологические характеристики, отсутствие пор 
Может использоваться, когда содержание алюминия в сплаве неизвестно

AlSi12: вер. EN 22

ХИмИчеСКИй СОСтАв нАпЛАвЛеннОгО метАЛЛА (%)

Al Si

бал. 12,0

вИды упАКОвКИ

Диаметр (мм)
Длина (мм)

2,5 
350

3,2 
350

4,0 
350

Цилиндр Штук в единице
Вес нетто/ед. (кг)

- 
2,0

- 
2,0

- 
2,0

меХАнИчеСКИе СвОйСтвА нАпЛАвЛеннОгО метАЛЛА

Состояние
Предел

текучести
(МПа)

Предел
прочности 

(МПа)

Относит. 
удлинение 

(%)

Средние значения: ПС 80 180 5

пРОСтРАнСтвенные пОЛОЖенИЯ СвАРКИ РОд тОКА 

 

       

DC + 

PA/1G PB/2FISO/ASME PF/3G
снизу 
вверх

ЭлектрОД Для СВарки алюМиния
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AlSi12

дАнные пО РАСХОду

размеры
диам. x длина

(мм)

Диапазон 
тока (а)

род 
тока

Время горения тепловложе-
ние

Производи-
тельность 
наплавки Вес / 1000 

шт. (кг)

Шт. элек-
тродов на 
кг напл. 
металла

кг электродов 
на кг наплав-

ленного 
металла 1/N- на электрод при максимальном токе -

(сек)* E (кДж) H (кг/ч)
2,5 x 350
3,2 x 350 
4,0 x 350

 

40-70 
60-90 

80-120 

DC+
DC+
DC+

 

8,8 
13,2 
19,6

 
164

 
2,16

*Остаток электрода 35 мм

СвАРИвАемые мАтеРИАЛы

РеКОмендАЦИИ пО пРИмененИЮ

если толщина составляет более 10 мм, рекомендуется предварительный подогрев при температуре 150 - 250°C 
Предпочтительна сварка короткой дугой 
наклон электрода над изделием должен составлять 90°

РеКОмендуемые РеЖИмы СвАРКИ

Диаметр 
 (мм)

Пространственные положения сварки

PA/1G PB/2F PF/3G
снизу вверх

2,5
3,2
4,0 

80A
100а
130A

80A
100а
130A

75A 
95A 

125A

алюминиевые литые сплавы с содержанием кремния не более ~12%, например: 
G-AlSi 10Mg (Werkstoff-Nr. 3,2381) 
G-AlSi 12 (Werkstoff-Nr. 3,2581)

ЭлектрОД Для СВарки алюМиния


